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단단한 벤딩 프레임은 경량 항공기 품
질의 알루미늄 합금으로, 아래 벤딩 슈
즈용으로 특수 설계되었습니다.

표준 : 1단 유압식 핸드 펌프는 벽이 두꺼운 
튜브도 10,000psi까지 간편하게 작동하기 
쉽습니다.
RAM 리트랙터 밸브는 벤딩 후 시스템 압력
을 완화합니다. 스프링이 장착된 리트랙트 
방식으로 튜브를 쉽게 탈거할 수 있습니다.

정밀한 일체형 벤딩 슈는 완전 몰드 열
처리 된 항공기 품질 알루미늄 합금으
로 고압 튜브에서 정확한 반경을 생성
하도록 설계되었습니다.

일체형 슈 잠금 핀은 벤딩 슈를 단
단하게 잠그고 빠르게 당겨 뺄 수 
있습니다.

유압 실린더 스레드를 벤딩 프레임에 
끼웁니다. 스프링 장착 램은 튜브를 탈
거하기 위해 수축됩니다.

Ⓐ Ⓑ
피봇 핀과 피봇 핀 슬리브는 다양한 튜
브 크기를 선택하는 데 사용됩니다.

섹션 1.0
일반 정보

섹션 2.0
조립 및 작동

Parker Autoclave Engineers 유압 튜브 벤딩 시스템은 Parker 
Autoclave 중압 및 고압 튜브의 스테인레스 스틸 및 기타 
재료용으로 특별하게 설계되었습니다. 의도한 대로 이 장비를 
사용하면 튜빙의 압력 처리 요구 사항과 일치하는 올바른 안전 
곡률 반경을 생성하는데 있어 견고한 신뢰성과 긴 수명을 
제공합니다.

이 시스템은 외경 1/4" ~ 1"의 튜브 크기에 대한 정확한 반지름을 
사용하여 빠르고 정확하고 신뢰할 수 있는 벤딩을 제공합니다. 
하나의 설정만 필요합니다.

튜브 벤더는 펌프, 실린더, 프레임 및 벤딩 슈로 완비되어 
있으며, 총 중량이 57lbs(25.90kg)인 휴대용 케이스에 전부 들어 
있습니다.

시스템을 작동하기 전에 유압 펌프 및 실린더 지침 시트를 
읽으십시오.

2.1 벤딩 프레임의 실린더 블록에 실린더를 끼웁니다.

2.2 제공된 호스를 사용하여 펌프를 실린더에 연결합니다.

2.3 램 새들을 실린더에 끼웁니다.

2.4 �맞는 크기의 벤딩 슈를 램 새들에 부착하고 슈 잠금 핀으로 
고정합니다.

2.5 �피봇 핀 어셈블리를 구부리려는 튜빙과 일치하는 구부러진 
프레임 구멍에 삽입합니다.
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2.6 튜브를 슈에 위치시키고 두 피봇 핀에 닿을 수 있는 충분
한 길이의 튜브를 확보합니다 (아래 이미지 참조). 필요한 
최소 튜브 길이는 섹션 3을 참조하십시오.

2.7 튜브가 원하는 각도 (최대 90°)로 구부러 질 때까지 유압 
펌프를 작동시킵니다. (튜브의 일반적인 스프링 백을 감안
하여 원하는 마감 각도에서 몇도를 더 구부립니다).

2.8 튜브를 탈거하려면 수동 펌프의 램 리트랙터 밸브를 엽니 
다. (공기 작동식 펌프가 장착된 시스템에서는 페달의 "릴
리스" 끝을 누르십시오). 램은 튜브를 쉽게 탈거할 수 있도
록 수축됩니다.

주의
이 시스템은 탄소강 파이프, 도관 등을 벤딩하기 위해 시도하거나 
권장하지 않습니다. 이 벤딩 슈는 완전 몰드, 열처리된 항공기 품질 
알루미늄 합금이며, 외경이 1/4인치, 3/8인치, 9/16인치, 3/4인치 
및 1" 인 스테인리스 스틸 또는 기타 품질 튜브와 함께 사용하도록 
특별히 설계되었습니다.

파이프 또는 기타 외경은 벤딩 슈에 좋지 않은 응력을 발생시킬 수 
있습니다.

벤딩하기 전에 두 피봇 핀이 모두 정확하고 일치하는 프레임 
위치에 있어야 합니다. 그렇지 않으면 벤딩 슈에 일정하지 않은 
응력이 발생할 수 있습니다.

올바른 유압 오일을 사용합니다. HTB 펌프 및 실린더 모델에는 
EnerPac#HF-101 유압 오일을 사용해야합니다.

섹션 3.0
최소 벤드 (맨드럴) 반경

슈*  
카탈로그 

번호

튜브 크기 
 inches (mm)

++  
정격압력 

(bar)

++ 
최소 벤딩 
내부  반경 

Inches (mm)

90° 벤딩에 
필요한  

최소 길이 
Inches 
(mm)

외경 내경

201A-6016
9/16 

(14.29)
0.359 
(9.12)

15,000 
(1034)

2.62 (66.5) 14 (35.6)

201A-6018
3/4 

(19.05)
0.516 
(13.11)

15,000 
(1034)

3.50 (88.9) 16 (40.6)

201A-6020 1 (25.4)
0.688 
(17.48)

15,000 
(1034)

4.62 (117.3) 22 (55.8)

201A-6014+ 1/4 (25.4)
0.109 
(2.77)

20,000 
(1379)

1.25+ (31.8) 8 (20.3)

201A-6014 3/8 (9.53)
0.203 
(5.16)

20,000 
(1379)

1.75 (44.5) 8 (20.3)

201A-6016
9/16 

(14.29)
0.312 
(7.92)

20,000 
(1379)

2.62 (66.5) 14 (35.6)

201A-6018
3/4 

(19.05)
0.438 
(11.13)

20,000 
(1379)

3.50 (88.9) 16 (40.6)

201A-6020 1 (25.4)
0.562 
(14.27)

20,000 
(1379)

4.62 (117.3) 22 (55.8)

201A-6020 1 (25.4)
0.438 
(11.13)

30,000 
(2068)

4.62 (117.3) 22 (55.8)

201A-6014+ 1/4 (6.35)
0.083 
(2.10)

60,000 
(4137)

1.25 (31.8) 8 (20.3)

201A-6014 3/8 (9.53)
0.125 
(3.18)

60,000 
(4137)

1.75 (44.5) 8 (20.3)

201A-6016
9/16 

(14.29)
0.250 
(6.35)

40,000 
(2758)

2.62 (66.5) 14 (35.6)

201A-6016
9/16 

(14.29)
0.188 
(4.78)

60,000 
(4137)

2.62 (66.5) 14 (35.6)

NA **
5/16 

(7.94)
0.062 
(1.57)

150,000 
(10342)

6.00 (152.4) 8 (20.3)

Parker Autoclave Engineers의 담금질된 압력 튜브도 위에 
지정된 벤딩 슈 크기를 사용하여 HTB 튜브 벤더를 이용하여  
구부릴 수 있습니다.

*HTB 벤딩 슈는 열처리 알루미늄 합금으로 제작되었으며 
Autoclave 제품과 함께 사용하도록 특수 설계되었습니다.

엔지니어들의 벽이 두꺼운 스테인리스 튜브의 경우, 이러한 
부품은 상업용 파이프와 같은 구성품을 구부리기 위한 것이 
아닙니다. 직경 차이로 인해 이러한 오용은 벤딩 슈가 고장날 수 
있습니다.

** 150,000 psi (10342 bar) 튜브 벤딩에 대한 정보는 참조 
용으로만 여기에 포함되어 있습니다. 이 튜브는 최소 반경이 6" 
이므로 HTB 유압 튜브 벤더를 사용하여 구부려서는 안됩니다.

† 표시된 값은 튜브의 최소 벤딩 반경입니다. 제공된 벤딩 
슈(201A-6014)는 튜브를 1.75"(44.5mm)로 벤딩합니다.

†† 벤딩된 튜브는 압력 등급이 낮아집니다. 다양한 벤드 반지름의 
압력 등급은 기술 적용 섹션을 참조합니다.

모든 치수는 참조용이며 변경될 수 있습니다.



섹션 4.0
부품 리스트

섹션 5.0
공기 작동식 유압 펌프 옵션

유압식 튜브 벤더 (수동 유압 펌프)

케이스 완제품..............................................................모델  HTB

유압식 튜브 벤더 (공기로 작동되는 유압 펌프)  
케이스 완제품 ......................................................... 모델 HTB-A

휴대용 케이스 ....................................................... 번호 P-10011

벤딩 프레임 (상단 및 하단 플레이트, 실린더 블록, 캡 나사 어셈블리 
4개 및 프레임 피트 2개가 있는 어셈블리) ..........  번호 3010-6249

유압 실린더 ...........................................................  번호 P-1892

유압 펌프 - 수동 (표준) .........................................  번호 P-1893

유압 펌프 - 공기식 작동 (선택사양)  ......................  번호 P-1948

유압용 호스

벤딩 슈:

외경 1/4" 및 3/8" ...........................................  번호 201A-6014

외경 1/2" 및 9/16" .........................................  번호 201A-6016

외경 3/4" .......................................................  번호 201A-6018

외경 1" ........................................................... 번호 201A-6020

램 새들 ............................................................  번호 101B-0313

슈 잠금 핀 어셉블리..........................................  번호 101B-0314

피봇 핀 어셈블리 (프레임당 2개 필요) ............  번호 201A-6023

피봇 핀 슬리브 (프레임당 2개 필요)  ................  번호 101B-0315

표준 핸드 펌프 대신 공기 작동식 유압 펌프 옵션을 사용할 수 
있습니다(주문 번호에 "-A" 추가). 작동 압력 0-10,000psi(0-
690bar)입니다. 필요한 공기 압력은 최소 30psi(2.1bar), 최대 
120psi(8.3bar)입니다. 탱크 용량이 24 cu.in(393cm3)입니다. 
유압 게이지 및 게이지 어댑터(옵션)와 함께 사용할 수 있습니다. 
공기 작동 장치에는 윤활기/공기 분리기가 권장됩니다.

경고

여기에 설명된 제품 또는 관련 항목을 잘못 선택하거나 부적절하게 선택하거나 부적절하게 사용하면 사망, 개인 상해 및 재산상의 피해가 
발생할 수 있습니다.

이 문서와 Parker Hannifin Corporation, 그 자회사 및 공인 대리점의 기타 정보는 기술 전문 지식을 가진 사용자가 추가 조사를 할 수 있는 제품 또는 시스템 옵션을 
제공합니다. 사용자는 자체 분석 및 테스트를 통해 시스템 및 구성 요소를 최종 선택하고 애플리케이션의 모든 성능, 내구성, 유지 관리, 안전 및 경고 요구 사항을 
충족하는지 확인할 책임이 있습니다. 사용자는 애플리케이션의 모든 측면을 분석하고 해당 산업 표준을 따르며 현재 제품 카탈로그와 Parker 또는 그 자회사 또는 공인 
디스트리뷰터가 사용자가 제공한 데이터 또는 사양에 기초하여 구성요소 또는 시스템 옵션을 제공하는 정도까지, 사용자는 이러한 데이터와 사양이 구성 요소 또는 
시스템의 모든 애플리케이션과 합리적으로 예측 가능한 사용자에게 적합하고 충분한지 판단할 책임이 있습니다.

판매 제공

이 문서에 설명된 항목은 Parker Hannifin Corporation, 자회사 또는 공인 디스트리뷰터에서 판매 가능합니다. Parker가 입력한 모든 판매 계약은 Parker의 표준 판매 
약관에 명시된 조항(요청 시 사본 사용 가능)에 따릅니다.

ISO-9001 Certified

Section 4.0
Parts List

Hydraulic Tube Bender (manual hydraulic pump) 
Complete with case  ................................................Model HTB

Hydraulic Tube Bender (air operated hydraulic pump) 
Complete with case  ............................................ Model HTB-A

Portable Case  ...................................................... No. P-10011

Bending Frame (assembly with top and bottom  
plates, cylinder block, four cap screw assemblies 
and two frame feet)  ......................................... No. 3010-6249
Hydraulic Cylinder  ................................................. No. P-1892

Hydraulic Pump - Manual (standard)  .................... No. P-1893

Hydraulic Pump - Air Operated (optional)  ............. No. P-1948

Hydraulic Hose

Bending Shoe:
1/4" and 3/8" O.D.  ............................................ No. 201A-6014
1/2" and 9/16" O.D.  .......................................... No. 201A-6016
3/4" O.D.  .......................................................... No. 201A-6018
1" O.D.  ............................................................. No. 201A-6020

Ram Saddle  ..................................................... No. 101B-0313

Shoe Lock Pin Assembly .................................. No. 101B-0314

Pivot Pin Assembly (2 required per frame)  ..... No. 201A-6023

Pivot Pin Sleeve (2 required per frame)  .......... No. 101B-0315

Section 5.0
Air-Operated Hydraulic Pump Option

Air-operated hydraulic pump option can be used in place of 
standard hand pump. (Add "-A" to order number).
Operating pressure 0-10,000 psi (0-690 bar). Required air 
pressure 30 psi (2.1 bar) minimum, 120 psi (8.3 bar) maxi-
mum. Reservoir capacity 24 cu.in. (393cm3). Available with 
optional hydraulic pressure gauge and gauge adapter. A lubri-
cator/air separator is recommended for air operated units.

Press here to advance

Press here to retract
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Offer of Sale
The items described in this document are available for sale by Parker Hannifin Corporation, its subsidiaries or its authorized distributors. Any sale contract entered by Parker will be
governed by the provisions stated in Parker's standard terms and conditions of sale (copy available upon request).

WARNING
FAILURE OR IMPROPER SELECTION OR IMPROPER USE OF THE PRODUCTS DESCRIBED HEREIN OR  RELATED ITEMS CAN CAUSE DEATH,

PERSONAL INJURY AND PROPERTY DAMAGE.

This document and other information from Parker Hannifin Corporation, its subsidiaries and authorized distributors provide product or system options for further investigation by 
users having technical expertise. The user, through its own analysis and testing, is solely responsible for making the final selection of the system and components and assuring that 
all performance, endurance, maintenance, safety and warning requirements of the application are met. The user must analyze all aspects of the application, follow applicable  
industry standards, and follow the information concerning the product in the current product catalog and in any other materials provided from Parker or its subsidiaries or  
authorized distributors. To the extent that Parker or its subsidiaries or authorized distributors provide component or system options based upon data or specifications provided by 
the user, the user is responsible for determining that such data and specifications are suitable and sufficient for all applications and reasonably foreseeable users of the components 
or systems.
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